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Nyligen faststallda standarder

Endast pa engelska.

SS-1SO 24394:2009: Svetsning for flyg- och rymdteknik — Svetsarprévning och
provning av svetsoperatdrer — Svetsning av metalliska material

SS-EN ISO 15011-4/A1: Halsa och sékerhet vid svetsning och besldktade for-
faranden — Laboratoriemetod for provtagning av rok och gaser bildade vid bag-
svetsning — Del 4: Rokdatablad (ISO 15011-4:2006/AMD 1:2007)

SS-EN ISO 2560:2009: Tillsatsmaterial for svetsning — Belagda elektroder for
manuell metallbdgsvetsning av olegerat stil och finkornstil — Indelning

SS-EN ISO 15011-1:2009: Hélsa och sikerhet vid svetsning och besléktade for-
faranden — Laboratoriemetod for provtagning av rok och gaser — Del 1: Bestam-
ning av emissionshastighet vid bagsvetsning och insamling av rok for analys
SS-EN I1SO 15011-2:2009: Hélsa och sékerhet vid svetsning och besliktade for-
faranden — Laboratoriemetod for provtagning av rok och gaser — Del 1: Bestam-
ning av emissionshastighet for kolmonoxid (CO), koldioxid (CO,), kvdvemonoxid
(NO) och kviavedioxid (NO,) vid bagsvetsning, bagskarnnig och bagme;jsling
SS-EN ISO 15011-3:2009: Halsa och sikerhet vid svetsning och besléktade for-
faranden — Laboratoriemetod for provtagning av rok och gaser — Del 3: Bestdm-
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ning av ozonemission

SIS-CEN ISO/TR 20173:2009: Svetsning — Grupperingssystem for material

— Amerikanska material

Verktygslada for svetsansvariga
Under www.svets.se/toolbox har vi nu
samlat ett antal verktyg och informa-
tion som kan vara till nytta for svets-
ansvariga pd vara medlemsforetag.

Nya sifferbeteckningar for
MAG-svetsning med rorelektrod
I forra standardspalten meddelades att
SS-EN ISO 4063 just publicerats. Vis-
entliga forédndringar redovisades i Svet-
sen nr 3/2008. Det ar dock pa sin plats
att paminna om att sifferbeteckningen
for MAG-svetsning med rorelektrod,
tidigare 136, har delats upp pa:
e 136 MAG-svetsning med
slaggande rorelektrod
¢ 138 MAG-svetsning med
metallpulverfylld rorelektrod

I till exempel SS-EN 287-1 och SS-
EN ISO 15614-1 refereras till forega-
ende utgdva av ISO 4063. Dessutom
anges i de bdda standarderna metod
136 som "MAG-svetsning med ror-
elektrod”. Inga giltighetsomraden etc.
dndras alltsa i nuldget.

Angaende EN 1090

Manga hor av sig angdende formod-
ade nya krav pa svetsande foretag efter
2010. Det man syftar pa ar krav i EN
1090-2 som behandlar utférande av
stélkonstruktioner, och som faststélldes

ijuli 2008. Eftersom det finns en del att

klarldgga ges hir en kort bakgrund.

Boverket ersitter just nu BKR med
EKS (Europeiska Konstruktionsstan-
darder). Det &r viktigt att konstatera att
detta endast géller produkter som om-
fattas av Boverkets/Végverkets regler.

EKS ar en foreskriftsserie framtagen
av Boverket for att knyta ihop Euro-
koderna med vért svenska system. EKS
giéller sedan ca ett ar tillbaka parallellt
med BKR. Boverket drar in det gamla
BKR-systemet vid arsskiftet 2010/2011
(en dvergangsperiod om tva ar).

Efter detta kommer endast EKS att
gélla for det som ar upphandlat (bygg-
anmaélan) efter 2010. Da ar Eurokod
metoden att visa dverensstimmelse.

Man kan diskutera om 6vergangstiden
ar kort — 6sterrikarna hade ett halvar och
danskarna har ett ar. Boverket anser inte
att tva ar ar kort.

EKS innehéller framst tre olika de-
taljer:

1. Nationella val — Eurokod anger ett
antal parametrar som ar &ppna for
nationella val

2. Vad som kommer vara foreskrift och
vad som kommer vara rad

3. Varje Eurokod innehaller informati-
va bilagor. EKS anger vilka bilagor
som &r foreskrift i Sverige, vilka som
dr rad och vilka som ”gér bort”.

EKS:en uppdateras kontinuerligt och
kan laddas ner fran www.boverket.se/
Lag-ratt/Boverkets-forfattningssam-
ling/BFS-efter-forkortning/EKS/

Tre saker &r viktiga att beakta, enligt
Anders Sjelvgren pd Boverket. Boverk-
ets foreskrifter dr en precisering av lag-
kraven i lagen om tekniska egenskaps-
krav pa byggnadsverk (BVL) och lagen
maste uppfyllas oavsett om Boverket
skrivit foreskrifter inom omradet. For
utforandet av byggnadsverket har Bo-
verket ingen foreskriftsritt. Men EN
1090 &r normativ referens i Eurokod
och utgdr en forutsittning for partial-
koefficienterna i EKS, och ddrmed en
“nivéaséttning” av utforandet. Kraven i
EN 1090 ar ddrmed endast aktuellt for
byggprodukter dar tillimpning av Euro-
koden foreskrivs, alltsa langt ifrén all
svetsande verksamhet.

For sjélva CE-mérkningen av bygg-
produkter maste alltsd EN 1090 tillam-
pas, men for sjilva byggkonstruktio-
nens uppforande stiller inte Boverket
krav pé utférande. Men de offentliga
upphandlarna har gemensamma euro-
peiska krav pa offentlig upphandling
och dérmed krav pa att anvdnda Euro-
kod. Marknadskontrollen dr frimst
riktad mot CE-mirkta produkter och
granskar inte hela byggnadsverk.
Byggherren maste sjilv avgora om EN
1090 ska tillampas.

BSK édr en handbok och inte en fore-
skrift. Den kommer inte att dras in men
inte heller att uppdateras. Det kommer
att vara svért att géra bedomningen
att BSK kommer uppfylla framtida
krav. Man kommer dock bygga efter
BKR med BSK under 2011 eftersom
bygganmilan kan ha gjorts fore 1 jan-
uari 2011.

Eurokoden reglerar endast konstruk-
tion men innehaller alltsd normativa
referenser till utférandestandarder till
exempel EN 1090. Del ett behandlar
endast CE-mirkningen, del tva be-
handlar stal och del tre aluminium.

EN 1090 kan anvandas redan idag
for att uppfylla Boverkets krav. Alltsa,
EN 1090 ér ett faktum! Anpassning re-
kommenderas!
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EN 1090-2 ar ett faktum!

Har foljer nagra kravi EN 1090-2 som
ar varda att notera.

Krav pa kompetens

Kraven pa kompetens for tillsyn vid
svetsning, som anges i tabellerna ned-
an, har varit mycket kontroversiella vid
framtagningen av standarden.

Sverige har ansett att dessa krav ar
for hoga med avseende dels pé relevans
och dels pa tillgangen av diplomerad
personal med omfattande kompetens
(IWE). Ett diplom é&r naturligtvis det
enkla séttet att bevisa dverensstdm-
melse med kraven i ISO 14731, men ar
inte nodviandigt. I EN 1090-2 har man
valt att inte ge exempel pa hur respek-
tive kravnivéa kan uppfyllas. Man kan
dock snegla pa hur man gér tillviaga for
andra produktomraden. I EN 15085

”Svetsning av jarnvigsfordon” anges i
korthet f6ljande.

For ansvariga for tillsyn vid svets-
ning med omfattande teknisk kunskap
pratar man om att personal med minst
tre ars erfarenhet av tillsyn vid svets-
ning vid produktion av jarnvigsfordon
och/eller komponenter, och bevis pa
omfattande teknisk kunskap, kan anses
uppfylla kraven. Personal med IWE el-
ler IWT (med bevis pa erfarenhet och
omfattande teknisk kunskap), eller
motsvarande nationella kvalifikationer
kan anses uppfylla kraven.

Motsvarande formuleringar anges
for normala och grundlaggande krav.

Det finns egentligen ingen anledning
att man skulle se strdngare pa kraven
pa kompetens for tillsyn vid svetsning
vid tillampning av EN 1090-2, utfo-

G, N och 0 &r Grundlaggande, Normala respektive Omfattande krav enligt EN ISO 14731

Utfsrande- | Stal (material- Materialtjocklek [mm]
klass grupp) t<252 25<t<50°" t>50
S235till S355 .
(1.1,1.2,1.4) G N 0
EXC2 S420till S700
I d
(1.3, 2, 3) N 0 0
S$235till S355
(1.1,1.2,1.4) 0 0 0
EXC3 S4201till S700
i
(1.3, 2, 3) 0 0 0
EXC4 Alla 0 0 0]
a Fundament till pelare och andbrickor <50 mm
b Fundament till pelare och andbrickor <75 mm
c For stal upp till och med S275 ar niva G tillracklig
d For stal N, NL, M och ML ar niva G tillracklig
Utforande- | Stal (material- Materialtjocklek [mm]
klass grupp) t<25a 25 <t<50° t>50
Austenitiskt (8) G N o
EXC2 .
Ferrit-auste- N 0¢ 0
nitiskt (10)
Austenitiskt (8) 0 0] 0
EXC3 Ferrit-auste- 0 0 0
nitiskt (10)
EXC4 Alla 0 (0] 0

Vill du veta mer?
Mer information om svetsstandard
finns pa www.svets.se/standard.
Som medlem i Svetskommis-
sionen och SIS &ar du (ditt féretag)
vdlkommen att medverka i nadgon
Arbetsgrupp standardisering, AGS,
och dven som svensk representant
eller expert inagon av de europeiska
eller internationella grupperna.

rande av byggkonstruktioner, dn avse-
ende EN 15085, svetsning av jarnvags-
fordon.

Man skulle alltsa i princip kunna be-
doma en erfaren IWS, IWT eller mot-
svarande med bevis om normal eller
omfattande teknisk kunskap att upp-
fylla de hogre kraven.

Dessutom, vid en certifiering stéller
revisorn fragor till den svetsansvarige
for att verifiera kompetensen.

Detta kommer att vara foremal for
diskussion under den nirmaste tiden
och en forhoppning ar att kunna fram-
lagga mer specifika rekommendationer
i denna spalt.

Giltighetstid

Giltighetstid for svetsprocedurer kan
tyckas vara ett tdimligen frimmande
begrepp eftersom egenskaperna inte
fordndras over tid. Men 1 EN 1090-
2 har man valt att ha tilldggskrav for
procedurer kvalificerade med EN ISO
15614-1 som inte anvénds under en
viss tid i produktion. Kraven ar kopp-
lade till hallfasthet. I princip innebér
det att ett arbetsprov ska utforas for
hogre kvalitet an S355 om procedu-
ren inte anvénds pa ett till tre &r och
ny provldggning om proceduren inte
anvénts pa over tre ar. For procedurer
kvalificerade pa annat sétt ndmns inte
nagra tidskrav.

Som parentes anger dock EN 1090-2
att giltigheten enligt tillimpad standard
géller och EN ISO 15614-1 innehaller
ingen tidsgréns for giltigheten for ett
procedurprov.

Acceptanskrav

Acceptanskraven dr kopplade till utfor-

andeklass och innehaller tilliggskrav

gentemot EN ISO 5817, enligt nedan.

e EXCI1 svetsklass D;

* EXC2 generellt svetsklass C utom
svetsklass D for ”Smaltdike” (5011,
5012), ”Overrunnen svets” (506),
*Tandmirke” (601) och ”Andkrater-
pipe” (2025);

e EXC3 svetsklass B;

* EXCH4 svetsklass B+ som ér svets-
klass B med tilldiggskrav enligt
tabell 17 i standarden.



