Som de flesta kénner till ar vi i
Sverige genom avtal med CEN
tvingade att implementera
EN-standarder (som SS) och
dra in motsvarande nationella
standarder.

TILLAMPNING

AV STANDARDER
Fordelen nar EN-standarder
ocksa dr ISO-standarder ar
att vara nationella standarder
ar tillimpade globalt. I grund
och botten handlar det om
tillgdnglighet. Man kan gora
en referens och sikert veta att
en underleverant6r pa andra
sidan jordklotet har tillgang till
standarden genom sitt natio-
nella standardiseringsorgan.

Ménga av de EN-standar-
der som utvecklades for 20
ar sedan har en motsvarande
ISO-standard som publice-
rades samtidigt och oftast 4r
identisk. Nu 4r stravan att
huvuddelen av EN-standar-
derna ocksa ska vara interna-
tionella och vi har fatt vinja
oss vid att standarderna byter
beteckning.

ISO 9016 EN 875
ISO 5178 EN 876
ISO 4136 EN 895
ISO 9015-1 EN1043-1
ISO 9015-2 EN1043-2
ISO 9017 EN1320
IS0 17639 EN 1321
ISO/TR16060 CEN/
CR12361

MEKANISK
PROVNING AV SVETSAR
Som exempel pa ovanstaende
ar det nu aktuellt med imple-
mentering av flera ISO-stan-
darder f6r mekanisk provning
som EN ISO. Tabellen nedan
visar vilka standarder som
nu genomgér proceduren
(Unified Acceptance Proce-
dure, UAP) och som ddrmed
byter beteckning. Dessa ISO-
standarder ir tekniskt sett
identiska med motsvarande
EN och byter bara beteckning.
Om dessa i framtiden skulle
revideras sker detta som ISO-
projekt.

STANDARDER FSW
Forslaget till standarden for
friktionsomrorningssvetsning
(fsw) av aluminium bestér av
fem delar och har godkints for
slutomrostning vilken inleds
i slutet pa aret. Standarden

SS-EN IS0 17672:2010
SS-EN IS0 5173:2009

med Mathias Lundin Svetskommissionen

Hardlédning — tillsatsmaterial
Mekanisk provning av svetsar i metalliska

material — bockprov

SS-EN IS0 23279:2010

Ofdrstdrande provning av svetsar

— ultraljudsprovning — karaktdrisering av
indikationer i svetsar

SS-EN IS0 17635:2010

Ofdrstérande provning av svetsar

— allmannaregler for metalliska material

Del 2: Utformning av svetsar

Del 3: Kvalificering av svets-
operatorer

Del 4: Specifikation fér och
kvalificering av svets-
procedurer

Del 5: Krav for kvalitet och
provning

Standarden kommer med si-

kerhet bli godkind vid slutom-

rostningen och det sker inga

tekniska férdndringar. Du som

medverkar i standardiserings-

arbetet pa Svetskommissionen

Friktionsomrdrningssvetsning
(Friction Stir Welding/FSW)
sammanfogar arbetsstycket i
fast tillstand, utan att materi-
alet vid nagon tidpunkt dvergar
i smadlt fas. Fogytorna tvingas
samman under viarme och
kraftig deformation och bildar
en mycket homogen svets
med hog kvalitet. Tekniken kan
liknas vid frasning, men inget
material avverkas utan det

och har tillgang till forslagen
har mojlighet att anvinda
dessaredan nu.

far beteckningen SS-EN ISO
25239, Friktionsomrornings-
svetsning — aluminium, med
de fem delarna:

Del 1: Termer och definitioner

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material — slagprovning
— provstavsldgen och anvisningsriktning

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material
— dragprovning i ldngdriktningen pa svetsgods i smaltsvetsférband

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material — dragprovning i tvdrriktning

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material — hardhetsprovning
— del 1: Hardhetsprovning pa bagsvetsforband

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material —hardhetsprovning
—del 2: Mikrohardhetsprovning pa svetsforband

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material —brytprovning

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material
—makroskopisk och mikroskopisk undersdkning av svetsar

Forstérande provning av svetsar i metalliska material —etsmedel for makroskopisk
och mikroskopisk undersokning

pressas forbi tappen och fyller

upp bakom. Fordelar: inget till-
satsmaterial, ingen rage, inget

sprut, liten virmepaverkan

UAP pagar

UAP pagar

UAP pagar
UAP pagar

UAP pagar

Kvarstar som EN
tillsvidare

Kvarstar som EN
tillsvidare

Kvarstar som
CEN/TR tillsv.
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