FRAGOR OCH SVAR
OM KVALIFICERING AV
SVETSNING
Svetskommissionens AGS 445
ansvarar for bakgrundsar-
betet till standarderna for
kvalifikationskrav, s& som
svetsarprovning och svets-
procedurkontroll. Forutom
standardforslag diskuterar
ocksé gruppen tolkningsfragor
i form av fragor och svar.

EXEMPEL:

445-A22

(Faststilld 2009.03.25)
Tilldgg av forhdjd arbetstem-
peratur (SS-EN ISO 15614-
1:2004)

Fraga: En provliggning med
en godstjocklek som enligt

EN 1011-2 inte behover svetsas
vid forhojd arbetstemperatur,
vilket heller inte anvénts vid
provldggningen, kan ge ett
giltighetsomrade for WPQRen
som técker godstjocklekar som
enligt EN1011-2 bor svetsas
med foérhojd arbetstemperatur.
Kan man ta fram en WPS med
tillagg av forhojd arbetstempe-
ratur och kvalificera den med
nimnda WPQR utan krav pa
forhojd arbetstemperatur?
Svar: Ja. Enligt SS-EN ISO
15614-1:2004 avsnitt 8.4.9

far arbetstemperaturen inte
understiga den som anvénts
vid borjan av provlaggningen.
Om den arbetstemperatur som
anvints vid borjan av prov-
laggningen ar 20 °C fir alltsi
arbetstemperaturen vara ho-
gre (ingen dvre grians anges).
Anm.: Tillverkaren dr ansva-
rig for bedomningen av om
forhdjd arbetstemperatur dr
nodvindig eller om ytterligare
verifierande provning behovs.
Dessutom vid svetsning i

a
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material med en grdns for mel-
lanstrdngstemperaturen mdste
naturligtvis denna innehdllas.

445-A25 (Faststilld
2009.10.06)

Angdende tillsatsmaterialtill-
verkares byte av indelning av
tillsatsmaterial.

Fraga: Hur paverkas giltighe-
ten for en WPQR respektive
WPS om tillsatsmaterialtill-
verkaren byter indelningsbe-
teckning for tillsatsmaterialet
som anvinds vid provet? T ex
nedgradering av slagsegheten
fran - 40 °C till - 20 °C.

Svar: SS-EN ISO 15614-1
avsnitt 8.4.4 anger att kvali-
ficeringen técker likviardiga
tillsatsmaterial med likvér-
diga mekaniska egenskaper,
samma typ av holje, pulver och
nominella sammansittning,
och samma eller lagre vitetal
enligt tillsatsmaterialbeteck-
ningen.

Avsnitt 8.4.5, som (OBS!)
inte géller for tradar och sta-
var, anger att kvalificeringen
ar begrinsat till fabrikatet
som anvéints vid provet da
slagprovning fordras. Om
man vill ndra fabrikat inom
samma indelningsbeteckning
kan ett begrinsat prov utforas.
Om tillsatsmaterialtillverkaren
byter indelningsbeteckning
for en produkt méste nytt prov
utforas i enlighet med avsnitt
8.4.4. Utom avseende vitetal
som kan dndras till ett lagre. I
detta fall har beteckningen for
slagseghet dndrats fran 4 till 2
(se t.ex. EN IS017632, tabell 3)
och dirmed ocksa indelnings-
beteckningen.

Anm: WPQRen kan vara till-
limplig vid -20 °C efter den
svetsansvariges bedomning.

SIS-1S0/TR 10809-2:2011

Gjutjdrn — Del 2: Svetsning (ISO/TR 10809-2:2011, IDT)

EN IS0 17637:2011 Ofdrstdrande provning av svetsar — visuell
provning av smaltsvetsférband (ISO 17637:2003)

SS-EN IS0 9016:2011

Mekanisk provning av svetsar i metalliska material — slagprovning
— provstavsldgen och anvisningsriktning (ISO 9016:2001)

SS-EN IS0 5178:2011 Mekanisk provning av svetsar i metalliska
material — dragprovning i langdriktningen pa svetsgods i smadlt-
svetsférband (1SO 5178:2001)

SS-EN IS0 4136:2011 Mekanisk provning av svetsar i metalliska
material — dragprovning i tvarriktning (ISO 4136:2001)

SS-EN IS0 9015-1:2011 Mekanisk provning av svetsar i metal-
liska material — hardhetsprovning — Del 1: Hardhetsprovning pa
bagsvetsférband (IS0 9015-1:2001)

SS-EN IS0 9015-2:2011 Mekanisk provning av svetsar i metal-
liska material — hardhetsprovning — Del 2: Mikrohardhetsprovning
pa svetsforband (ISO 9015-2:2003)

SS-EN IS0 3580:2011 Tillsatsmaterial for svetsning — belagda
elektroder for manuell metallbagsvetsning av varmhallfasta stal —
indelning (IS0 3580:2010)

SS-EN IS0 14341:2011 Tillsatsmaterial for svetsning — tradelek-
troder och svetsgods for gasmetallbagsvetsning av olegerat stal
och finkornstal — indelning (IS0 14341:2010)

SS-EN IS0 18274:2011 Tillsatsmaterial for svetsning — trad- och
bandelektroder, tradar och stavar fér bagsvetsning av nickel och
nickellegeringar — indelning (ISO 18274:2010)

SS-EN IS0 17640:2011 Ofdrstorande provning av svetsar —
ultraljudsprovning — tekniker, provningsnivaer och utvdrdering
(IS0 17640:2010)

SS-EN S0 11666:2011 Ofdrstérande provning av svetsar —
ultraljudsprovning — acceptansnivaer (ISO 11666:2010)
Kommentar: Standarderna for mekanisk provning och OFP dr
enligt tidigare standardspalter identiska med de standarder de
ersatter. Dessa kan ocksa komma att dversadttas.

Om tillsatsmaterialtillver-
karen byter namn ("handels-
namn’”) pd ett tillsatsmaterial
gdller kvalificeringen under
forutsdttning att detta kan
styrkas med intyg fran tillver-
karen att produkten (inklusive
indelningsbeteckningen) dr
densamma.

AGS 445 har faststallt fragor
och svar angaende svetspro-
cedurkontroll (30 st) och
svetsarprovning (17 st).
Medlemmar i Svetskommis-
sionen har tillgang till dessa via
www.svets.se/toolbox.

svetsen #2 2011 28



