NAGOT OM EN 1090

EN 1090 medfor en forandring
avseende kvalitetskrav for
svetsning for byggbranschen
lik den som andra branscher
redan genomgatt under 10-20
ar. Tankeséttet grundar sig pa
ISO 3834 som listar upp och
stéller krav pa aktiviteter i den
svetsande verksamheten. De
ar t.ex. kvalificering av proce-
durer och personal, hantering
av grund- och tillsatsmaterial
och kontroll fore, under och
efter svetsning. EN 1090 lik-
som andra produktstandarder
tar upp dessa aktiviteter och
refererar till samma stan-
darder som ISO 3834, men i
vissa fall kompletterade med
produktspecifika krav. Nagra
av dessa tillaggskrav dr dels

lite komplicerade att félja och
dels nagot 6verdrivna, t.ex.
avseende kompetens for tillsyn
vid svetsning och okad OFP

i produktion for att verifiera
redan kvalificerade WPS:er.

Det kan ocksé synas
overdrivet att tvingas gora
procedurprov i material med
goda och kénda egenskaper
bide fore och efter svetsning,
och som man har lang tidigare
erfarenhet av att svetsa.

Det gar att siga mycket om
detta och hér presenterar jag
nagra tankar.

Forst édr det viktigt att kon-
statera svetsning ir en process
vars resultat inte kan verifie-
ras till fullo med oférstérande
provning (OFP). OFP pa en
fardig produkt bidrar inte till

kvaliteten utan gors endast for
att minska risk. Man maste
alltsa se till att gora ratt fran
borjan, och dessutom se till att
man kan visa det. Darfor ingar
det att tillverkaren sjialv maste
verifiera och dokumentera

att svetsegenskaperna blir de
ratta. Detta kan forvisso goras
pé annat sétt &n genom pro-
cedurprov enligt ISO 15614-1,
t.ex. med ISO 15610 provat
tillsatsmaterial eller ISO 15611
standardsvetsprocedur.  EN
1090 har man dock valt att
inte tillimpa dessa fullt ut
utan begrinsa mojligheten till
utforandeklass 1 och 2. Man
styr alltsa kvalificeringsmetod
med haverikonsekvens och
konstruktionstyp och inte med
materialgrupp och tjocklek.
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Sen ir det viktigt att beakta
aktiviteterna i ett samman-
hang. Att bygga ett kvalitets-
system ir som att ligga ett
pussel, alla bitar maste vara
pa plats for att na resultatet.
Det ar inget virde med svets-
arprovning om man inte har
en elektrodhanteringsrutin
som f6ljs, eller att kvalificera
procedurer utan att validera
utrustningen sa den levererar
den strom och spinning som
anges i svetsdatabladet (WPS).

Det ar viktigt att sitta fokus
pa sjilva aktiviteten. Tillsyn vid
svetsning ir ett exempel dar
man litt tinker person istéllet
for aktivitet. Kompetenskara-
ven i EN 1090-2 giller for ak-
tiviteten tillsyn vid svetsning,
inte for en enskild person.




EN 1090-2 refererar till ISO
14731 som anger att personal
for tillsyn ska kunna visa
tillriacklig teknisk kunskap for
alla tilldelade uppgifter, varvid
foljande ska beaktas:

o allmén teknisk kunskap;

o speciell teknisk kunskap
med hénsyn till tilldelade
uppgifter kan erhallas
genom en kombination av
teoretisk kunskap, utbild-
ning och/eller erfarenhet

Man kan alltsa konstatera

att en yrkesutbildad person

skulle kunna na omfattande

speciell teknisk kunskap efter
lang erfarenhet med eventuell
kompletterande utbildning,
men att omfattande allmén
teknisk kunskap antyder en
akademisk niva.

Notera ocksé att standarden
inte beskriver exakt hur tillsyn
organiseras eftersom ingen
organisation dr den andra lik.
Standarden ska inte begrinsa
tillverkarens majligheter att
organisera sin verksamhet.

Normalt séitter man alltsa
samman ett antal personer
inom foretaget och eventuellt
externa for att 16sa aktiviteten
tillsyn vid svetsning, och de
uppfyller gemensamt kraven
pa teknisk kunskap. Rent hypo-
tetiskt kunde man tinka sig
att en konstruktor kunde bidra
med allmén teknisk kunskap
pa en akademisk niva till detta
team. Allt detta dr dock en
bedémning som tillverkaren
ansvarar for att gora och i fore-
kommande fall for kund eller
certifieringsorgan att godta.

Det ar var rekommendation
att alla foretag med krav pa
tillsyn vid svetsning har négon
personal knuten till verksam-
heten med IWS-, IWT- eller

VILL DU VETA MER?

IWE-diplom. Medlemmar i
Svetskommissionen kan ldsa
vidare om dmnet i Vigledning
for tillsyn vid svetsning, som
finns under Verktygslida for
svetsansvariga (Www.svets.se/
toolbox).

Slutligen, som jag namnt
tidigare i denna spalt, 4r inte
huvudsyftet med inférandet av
EN 1090 och CE-mérkning att
héja nivan, utan att harmoni-
sera krav i Europa si att min-
niskor, varor och tjinster kan
rora sig fritt over grinserna.

Fran1juli 2014 ir det tving-
ande att CE-mérka prefabri-
cerade delar till stdlstommar.
Tillverkare av dessa delar,
alltsa de som tar ansvar for
produkten, behéver en méark-
ningsritt for att kunna forse
produkten med ett CE-mérke.
Tillverkaren behdver i detta
fall vara certifierad enligt EN
1090-1. Tillverkaren ska stilla
samma krav pa sina underle-
verantdrer som man gor pa sig
sjélv.

10 REVISION
AV IS0 15614-1
Revisionen av standarden
for procedurkontroll for bag-
och gassvetsning av stal och
nickellegeringar, ISO 15614-1,
fortgar. Kommentarerna pi en
inledande omrdstning ar under
behandling till och med januari
2013. Efter det sker ytterligare
omrostningar och en ny revide-
rad standard kan vara aktuell
tidigast i slutet av 2014.
Samma grupp jobbar dven
med en vigledning for mit-
ning av strickenergi, vilket
kommer att leda till en teknisk
rapport (ISO/TR).

Nyligen faststallda standarder (ps engelska)

SS-EN IS0 5172:2006/A1:2012 Svetsutrustning — Gassvetsning
— Brannare for svetsning, vdrmning och skdrning — Krav och
provning — Tilldgg 1 (IS0 5172:2006/Amd 1:2012)

SS-EN IS0 13585:2012 Hardlddning — Prévning av l6dare och
operatorer for hardlodning (IS0 13585:2012)

SS-EN IS0 16834:2012 Tillsatsmaterial for svetsning —
Tradelektroder, svetstrad, svetsstavar och svetsgods for gas-
bagsvetsning av hoghallfast stal — Indelning (ISO 16834:2012)

SS-EN IS0 24598:2012 Tillsatsmaterial for svetsning —
Tradelektroder, rorelektroder och elektrod/pulver-kombinationer
fér pulverbagsvetsning av varmhalifasta stal — Indelning (1ISO
24598:2012)

SS-EN IS0 12153:2012 Tillsatsmaterial for svetsning — Rorelek-
troder for metallbagsvetsning med eller utan gasskydd av nickel
och nickellegeringar — Indelning (ISO 12153:2011)

SS-EN IS0 14271:2011/AC:2012 Motstandssvetsning — Hard-
hetsprovning enligt Vickers (lag last och mikrohardhet) fér punkt-,
s6m och pressvetsar — Teknisk rattelse 1(1SO 14271:2011/Cor
1:2012)

Nyligen faststdllda standarder (ps svenska)

SS-EN IS0 9015-1:2011 Mekanisk provning av svetsar i metal-
liska material — Hardhetsprovning — Del 1: Hardhetsprovning pa
bagsvetsférband (SO 9015-1:2001)

Mer information om svetsstandard finns pa www.svets.se/standard. Som medlem i Svetskommissionen och SIS &r du (ditt fbretag) vdlkommen

att medverka i nagon Arbetsgrupp standardisering, AGS, och dven som svensk representant eller expert i de europeiska eller internationella grup-
perna. Detta ger god kunskap och paverkningsmaijligheter med tillgang till standarder, férslag och ett kunnigt natverk.
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