med Mathias Lundin Svetskommissionen

TANDARDSPALTEN

CICINY STANDARD
SVETSARPROVNING
ERSATTER EN 287-1

ISO 9606-1 4r pad omrostning
och ska enligt tidtabellen pub-
liceras i oktober. Efter publi-
ceringen kommer det dock att
droja innan den fullt ut ersatt
EN 287-1 hos anvindarna. Jag
vill pAminna om nagra detaljer
kring 6vergangen.

1. Det dr anvdndarna som
bestimmer nér 6vergangen
ska ske, inte den som publi-
cerar standarden.

2. Det kan ocksa styras av att
referens i kontrakt eller
tillimpad produktstandard
ar daterad, alltsé angiven
till t.ex. EN 287-1:2011. D&
maste man avvakta till
kontraktet eller produkt-
standarden man ar bunden
av uppdateras.

3. Det kan ocksa styras av
troghet i indring av rutiner,
dataprogram eller ritning-
ar, hos anvindaren, kunden
eller kontrollorganet om
man anlitar ett sadant.

4. Standarder for kvalifika-
tionskrav for svetsning
anger i allminhet tydligt
att kvalificeringen inte gors
ogiltig av publiceringen av
en ny utgava. I princip kan
man fortsétta att forlinga
existerande intyg, om man
inte &r bunden av andra krav.

5. Dessutom styr standardens
tillginglighet. Om man
refererar till en indragen
standard kan den vara svar
for din motpart att fa tag i.

6. Slutligen kan man f6r-
vénta sig att det allminna

VILL DU VETA MER?

erkinnandet av standarden
styr. Alltsa, dven om till-
lampningen &r frivillig och
man ir obunden av krav i
overordnade dokument kan
man raka ut for en motpart
som inte erkinner den
indragna standarden.

Det finns alltsd inget datum
for nar overgang fran EN 287-1
till den nya utgavan EN ISO
9606-1 sker. En god gissning
ar dock att de flesta gor detta
kring mitten av 2014 (6-9 mé-
nader efter publiceringen).

00 TILLAMPNING

AV STANDARDSVETS-
PROCEDUR

Tillimpningen av standard-
svetsprocedur har aktualise-
rats. Principen ir att ut-
nyttja nigon annans provning
(WPQR) for att verifiera sitt
eget framtagna produktions-
underlag (WPS). Svetskom-
missionens arbetsgrupp AG
48 Kvalitetsteknik, som bland
annat behandlar de aktiviteter
som ISO 3834 stiller upp krav
for, har tagit fram en vigled-
ning om detta. Férutom att
ange tillimpningsomrade och
en arbetsgang tar vigledning-
en fasta pa ett antal viktiga
forutséttningar, bl.a. féljande.

Det ir tillverkaren som ansva-
rar och gor svetsproceduren
till en standardsvetsprocedur,
inte den som star for under-
laget i form av WPQR. Till-
verkaren maste ha tillriackliga
kunskaper for att uppritta

en pWPS och bedéma till-
lampligheten, och dessutom

Nyligen faststillda standarder (endast engelska)

SS-EN IS0 15012-1:2013 Hadlsa och sdkerhet vid svetsning och
beslaktade forfaranden — Krav, provning och markning av utrust-
ningar for filtrering av luft — Del 1: Provning av avskiljningsformaga

for svetsrok

SS-EN IS0 17636-2:2013 Ofdrstorande provning av svetsar —
Radiografisk provning — Del 2: RGntgen- och gammastrdlnings-

teknik med digitala detektorer

Nyligen faststdllda standarder (pa svenska)

SS-EN IS0 13585:2012 Hardlddning — Prévning av l0dare och

operatorer for hardlddning

forsta att man kan utarbeta
flera svetsdatablad (WPS:er)
utifran ett svetsprocedurpro-
tokoll (WPQR).

Oavsett med vilken metod
svetsdatabladet kvalificerats
ar det viktigt att inse att svets-
databladet ir en instruktion
till en svetsare. Dessutom en
anvisning for en specifik till-
verkning. Det ir inte mening-
en att ett svetsdatablad ska ha
samma giltighetsomrade som
en WPQR!

Enligt SS-EN ISO 3834-2
ansvarar tillverkaren for att
framstélla tillampligt produk-
tionsunderlag. Detta ir inte
granskarens ansvar. Granska-
rens ansvar ir endast att veri-
fiera overensstimmelse med, i
detta fall, SS-EN ISO 15612.
En WPS ir ett kvalitetsdoku-
ment som ingar i ett kvalitets-

system, tillsammans med an-
nan kvalitetsdokumentation,
och ar alltid kopplad till en
specifik tillverkare och dennes
specifika produktion. Vem
som &r tillverkare ska alltid
framgi av WPS:en. I 6vrigt
hinvisas till vigledningen.

0L FRAGA & SVAR OM
UTBILDNINGSNIVA FOR
TILLSYN VID SVETSNING
Eftersom det inkommer en del
fragor om teknisk kunskap for
tillsyn vid svetsning har jag
skrivit artikeln Personal for
tillsyn och teknisk kunskap for
att ssmmanfatta. Artikeln ar
avstdimd med AG 48. Det finns
inte mojlighet att ticka in alla
fragestillningar varfor det
finns anledning att aterkom-
ma till imnet.

Mer information om svetsstandard finns pa www.svets.se/standard. Som medlem i Svetskommissionen och SIS &r du (ditt féretag) vilkommen

att medverka i nagon Arbetsgrupp standardisering, AGS, och dven som svensk representant eller expert i de europeiska eller internationella grup-
perna. Detta ger god kunskap och paverkningsmoijligheter med tillgang till standarder, forslag och ett kunnigt ndtverk.
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