AG 43 Motstandssvetsning KUN“@EBNEN

2024-04-11 Utsant till:
D-nr 2057/2024 Medlemmarna i AG 43

For kdnnedom:

Protokoll

fort vid mote med AG 43 tors 11 april 2024 k1 9.00 - ca 11.00 via Teams.

Narvarande:

Mattias Kenczek, SKB, ordférande
Marie Allvar Karrbrant, Svetskommissionen, sekreterare
Love Englund, Swerim

Egemen Erdogan, SSAB, till kI.10
Fredrik Ragnarsson, Volvo Trucks
Jan Backlund, Hydro

Klara Trydell, Swerim

Martin Lundgren, Scania Oskarshamn
Martin Olsson, Volvo Cars

Philip Hakansson, Scania Oskarshamn
Thomas Malm, GKN

Stefan Borg, Svetsradet

Pia Borg, Swerim

Berth Palmborg, Scania Oskarshamn

Bilagor:
Bilaga 1 — Validering

Bilaga 2 — Informationsprojektplan

1. Motets 6ppnande och godkannande av dagordningen

Ordférande 6ppnade motet. Dagordningen godkandes med tillagg: Marie om
valideringsprojekt under punkt 6.

2. Konkurrensrattslig efterlevnad

Matesdeltagarna pamindes om och godkénde att ratta sig efter riktlinjerna for
konkurrensréttslig efterlevnad (se www.svets.se/samsyn). Vid motet kommer ingen
kénslig affarsinformation (sasom pris, produktionsdata etc.) att diskuteras och ingen
information utbytas i strid med befintlig konkurrenslagstiftning.

3. Kort presentation av deltagare

Deltagarna presenterade sig. Tva nya deltagare, Thomas Malm, GKN, jobbar med
motstandssvetsning, tidigare reparation av produkter. Kollega Joakim Karlsson bjuds
med nasta gang. Love Englund, Swerim. Jobbar bland annat med muttersvets,
punktsvets.

4. Foregaende protokoll (2023-10-18)

Post: Grev Turegatan 12 A, 114 46 Stockholm Kontor: Grev Turegatan 12A Telefon: 08-120 304 00
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En genomgang av foregaende protokoll gjordes. Foljande noterades: protokollen
ligger pa svets.se/ag43 bakom losen (tillgangligt for alla medlemmar i
Svetskommissionen). Protokollet lades till handlingarna.

5. Teknikbevakning/nyhetsrapportering (adaptiva system,
elektrodformering, servotanger, simulering, EMF, material,
applikationer fastelement, kvalitetsévervakningssystem, ovrigt)

Swerim héller pa att investera i aluminiumsvetsutrustning. Levereras efter sommaren.
Kanslan &r att motstandssvetsning 6kar, mer Al. Bilindustrin har haft hog kunskap,
men nu stélls andra krav pa nya material, hoghallfasta stal och Al t.ex.

Megacasting stéller nya krav pa fogningen. Al hos Swerim, t= 0,5 mm - 3 mm enkel.
4-5 mm tot.

Martin Olsson, VCC har ny robotiserad UT-utrustning pa motstandssvets i produktion.
ABB, Tessonics.

Roboten placerar proben med hjalp av kamera. Phased array, bild av punkten. Sparar
aven foto av ytan.

Pia: ABB har aven annan l6sning for svaratkomliga punkter som kameran inte ser.
VCC varierar vilka punkter som undersoks sa alla kontrolleras ”sammanlagt”. Inline.

Kombinera med info fran svetsvakterna? Joel (ej narvarande) har mer info om
utrustningen, fraga vid nasta mote.

Olika krav stélls pa olika forband, beroende pa forbandets storlek.
Krav pa intryck, sprut? Proben kan vara kanslig for sprut. Fraga Joel.
Scania inget nytt inom punktsvets just nu.

VCC tittar pa aluminium, extruderat, gjutet, platar. Mekfog idag.

Volvo trucks nyligen kdpt in manuell maskin for UT, Tessonics. Tittat pa ABBs
utrustning.

Swerim ansokan, ar Laserultraljud ett bra alternativ inline? Beroringsfritt. Besked om
en manad.

Stefan, inte mycket nytt revolutionerande sedan adaptivitet. Bra att lata svetsvakten
Overvaka kvalitet. De flesta adaptiva system gor en kalibreringssvets och tar hand om
variationer. HCC tittar pa elektriska forutsattningar i stallet.

Koppling mellan OFP och svetsvakten hade kunnat ge info om vilka punkter som
behdver kontrolleras extra.

Fredrik, roboten styr elektrodkraft. Samma elektrodkraft 6ver hela forloppet. Finns
system som kan variera kraften under svetsningen. Bett leverantor gora tester och det
ser lovande ut.

Martin, VCC har ocksa testat. Funkade bra i labbet men inte i produktion. Tva tjocka
och en tunn yttre. Servot i roboten. Kraftprofil i svetsvakten. Mater inte, inte adaptivt.

Pia, flygindustrin har gjort detta lange pa Al. CJS-projekt har undersokt variabel kraft
under svetsning, marginell forbattring men i vissa fall férsdmring.

Swerim har gjort tester pa elektrodférskjutning.
Stefan, Pia: Moderna svetsvakter har algoritmer for elektrodforskjutning.

Klara om féstelement: ansdkan om fortsattning UHSS mot Al, gjutet och extruderat.
Element i det mjukare materialet, elementet gar sen att motstandssvetsa mot stalet.
SPR eller andra mekaniska metoder klarar inte hogre hallf. Och det finns
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tjockleksgrans. Friktionselement &r en annan variant, mekanisk lasning och
friktionssvets.

Nya punkter till dagordningen, Pias forslag: Hallbarhet och cirkularitet, elektrifiering
(under punkt 5). Aven narliggande omraden som lim, mekfog, OFP, laser, FSW.

Hallbarhet och cirkularitet paverkar fogning, paverkar det era foretag?

Thomas Malm — inte inom motstandssvets pga lag volym. Laser stor fraga, framst
miljo.
Berth — inte inom RSW. Tittar pa luftférbrukning och belysning mm.

Jan — cirkularitet stort pa Hydro, nya produkter med &tervunnet skrot. Storsta fragan
hos Hydro. Sidofraga inom fogning.

Egemen — hallbarhet pratas det om, &ven inom svetsning men inte 100 % relaterat.
SSAB forbattrar produkterna.

Martin Olsson — mer atervunnet mtrl. Mer el, gar ifran tryckluft, jagar
energikostnader. Gront stal.

Pia, staten kraver ett hallbarhetsfokus i projekt. ”Gron stampel pa alla projekt.”

6. Forskning, standardisering, utbildning/kurser inom omradet

Se bilaga 1. Marie presenterade nystartat projekt inom Svetskommissionen
”Validering Motstandssvetsoperator”.

e Pia, tva nivaer: operator, behdver inte kunna sa mycket. Nasta niva,
tekniker/ingenjor. Stort glapp mellan de bada. Forhéjd niva kraver
elektroteknik, metallurgi mm.

e Martin O, intressant for ”svetsmastare”.

e Fredrik, intressant. Hoga krav pa t.ex. elektriker men inga krav inom
motstandssvets.

e Stefan, intressant.

e Pia— internationell riktlinje? Finns med som referens. Utbildning inom AG 43
for tjugo ar sedan, Roland Stridh Volvo Aero. Kolla materialet. Gatt i pension.

e Svetskommissionen/Marie 6nskar anvanda delar av AG 43 som referensgrupp.
Kalla till méte innan sommaren. Inledande mote for att satta formen och
identifiera intressen. Kallar hela gruppen for att sedan definiera vilka som
ingar i referensgrupp.

Forskningsprojekt Swerim, elektrifiering, nya material, tredje gen stal. Aluminium.

PICTORIAL, Al predikteringsmodell for punktsvetsarnas kvalitet och storlek.
Juristerna motsatter sig utlamning av svetsdata. 2 ar kvar.

Klara/Swerim atar sig att visa sammanstallning av forskningsprojekten vid nésta mote.

7. Omvarldsbevakning inkl. IW Com IIl, konferenser

Pia, info om IIW Com Ill. Har varit bra. Forra ordféranden mer intresserad av FSW.
Borjar 6ka i antal kvalitativa artiklar. Lite elektrifiering. Hade vantat sig mer
aluminium.

Com 111 slarvar med fulla artiklar efter moten, lagger upp abstracts. Gratis att delta i
IIWs kommissioner som medlem i Svetskommissionen.

Swerim aker till Annual Assembly pa Rhodos i sommar, dock ingen med fokus
motstandssvets. Fokus kvalitet, utmattning och sméltsvetsning. Kan bevaka Com 111
om nagot specifikt intressant. Marie aker ocksa till Rhodos och kan ev. bevaka Com
II.



2024-04-11 4/4

Nasta vecka konferens Joining in car body engineering, Bad Nauheim. Swerim aker.

Elmia svets och fogningsteknik 2024, 14-17 maj, vartannat ar, en av sex
produktionsméassor som halls parallellt.

8. Informationsprojekt

Se bilaga 2. Marie kollar om forteckningar exjobb och forskningsrapporter &r
publicerad. Lagger till valideringsprojektet i listan.

9. Medlemsfragor, vilka bor bjudas in till gruppen?
Permascand.

Uppmaning till alla att bjuda in [ampliga deltagare. Marie skriver rapport till Svetsen
efter varje mote for att synliggdra gruppen I6pande.

10. Ovriga fragor
Tillagg till dagordningen enligt ovan.

11. Nasta mote

Né&sta mote bokas preliminért till 8-9 oktober (lunch-lunch), preliminar plats Volvo
Trucks Umed. Backup Swerim.

Vid protokollet Justerat

Pl S

Marie Allvar Kérrbrant Mattias Kenczek



