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AG 43 — Motstandssvetsning Utsant till: Medlemmarna i AG 43
Friktionssvetsning samt for kdnnedom: Bertil Pekkari

PROTOKOLL Nr 66

fort vid mote den 9 oktober 2007 pa Néringslivets hus, Stockholm

Nérvarande: Ej nérvarande:

Tony Nilsson (ordf) Goran Andersson

Lars Johansson (sekr) Lea Bengtsson

Hakan Andersson Stefan Borg

Christer Blomberg Kjell Bokman

Lars-Ove Carlsson Joakim Carlsson

Martin Currie Jan Glimne

Anna de Try Hans Gustafsson

Roger Johansson Peter Haglund

Par Karlsson NilsErik Hannerz

Seppo Laukkanen Joakim Hedegard

Mathias Lundin Torsten Lindstrom

Staffan K Pettersson Hans Norinder

Roland Strid Mikael Ohlsson

Lars-Erik Svensson Sven-Ove Olsson

Joakim Wahlsten Erik Tolf

Tage Vasterstig Leif Winberg

1. Sammantradets éppnande

Ordforanden halsade alla valkomna och 6ppnade métet. Deltagarna presenterade sig.

2. Godkénnande av dagordning

Dagordningen godkéndes med tillagg av punkt om Svetskommissionens kartlaggning

"Road Map 2015 under 6vriga fragor.

3. Foregaende protokoll

Protokollet godkandes.
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4, Teknikbevakning/nyhetsrapportering

a. Applikationer fastelement

Nytt forslag om muttersvetsning ligger pa KIMAB:s (Fogningscentrum) forslagslista.

Héakan Andersson sade att det d&ven inom KIMAB:s tema 3 (Fordon) finns forslag om muttersvets-
ning.

Tony Nilsson sade att SSAB far manga fragor om muttersvetsning.

Staffan K Pettersson fragade om nagon testat metoden "Weldfast” som bland annat Emhart har?
Flera hade sett det men metoden dr inte valanvénd.
Bestamdes: att bjuda in Emhart (Tommy Pettersson) till ndsta mote.

b. Adaptiva styrsystem

Anna de Try sade att KIMAB jobbar med ett projekt om adaptiva system.
Par Karlsson sade att Bosch Rexroth har ett adaptivt system pa marknaden sedan 3-4 ar.

| sammanhanget poangterades att svetsbarheten for ett forband beror bade pa ytegenskaper och
materialets legeringsinnehall m.m.

Hur vanlig &r adaptiv svetsning? Vi kor alla nya projekt adaptivt” sade Staffan K Pettersson.
”Framdver kor vi néstan uteslutande adaptivt” sade Lars-Ove Carlsson. ”Adaptiv svetsning inne-
bar ocksa att man far en bra koll pa processtabiliteten” sade Lars-Ove. "Adaptiviteten innebar
ocksa att det gar snabbare att komma igang med produktionen”. | adaptiva system varieras tid och
strom, kraften ar konstant.

C. Elektrodformering

Roger Johansson beréttade om punktsvetsning av aluminium for SAAB i Linkoping. Elektroden
blir snabbt “fororenad” vid aluminiumsvetsning.

Hos Scania formerar man elektroderna efter 140-170 punkter sade Staffan K Pettersson.

Volvo mater elektroden efter varje formering for att dels kolla att formeringen fungerar och dels
se nar hattan ar forbrukad, sade Martin Currie.

d. Servostanger

85-90 % av de tanger som séljs idag ar servoténger.

e. Punktsvetsning med processtejp

SSAB anser detta vara mycket intressant for svetsning av hoghallfasta stal.

Lars-Ove Karlsson hade sett Fronius system med processtape och var positiv.

Lars-Erik Svensson visade rapporter fran I1WW om svetsning med processtape.

Ordforanden foreslog att vi skulle bjuda in Fronius att redogora foér metoden och sin utrustning.
| forsta hand fa ett bra presentationsmaterial. Lars-Ove Karlsson kontaktar Axsson/Fronius.



f. Simulering (SORPAS etc)

SORPAS éar ett simuleringsprogram for punkt- och pressvetsning.

Volvo LV anvénder SORPAS. Ett alternativt program ar SYSWELD.

Simulering forkortar inkérningen av nya svetsprocedurer avsevart.

g. EMF

Mathias Lundin rapporterade bland annat fran IIW-métet i somras dar man haft en "workshop”
om EMF. Man hade d&r antagit en resolution. Bilaga 1.

De berakningar man gor av elektromagnetiska falten i arbetszonen ar for forsiktiga enligt 11W.

Mathias sade att EU-kommissionen sannolikt kommer att skjuta upp EU-direktivet 2-4 ar. Besked
kommer inom kort.

h. Nya material
SSAB kan idag leverera elforzinkad plat med strackgrans upp till 1200 MPa (samt 1000 och 800).
Varmforzinkad plat kan levereras upp till 10000 MPa (samt 800 och 600).

5. IIW Com Il (Motstdndssvetsning, svetsning i fast fas och liknande processer)

Lars-Erik Svensson &r svensk delegat i kommission I11. | kommissionen I11-A behandlas mot-
standssvetsning.

Lars-Erik rapporterade fran métet i Dubrovnik i somras. Speciellt poangterade han nagra presenta-
tioner/dokument.

En presentation redovisade andelar for olika fogningsmetoder for nagra VW-modeller (karosser)
tillverkade i Bratislava (I11W-dokument 111-1423-07).

[1W-dokument 111-1444-07: Samband mellan kemisk sammanstéllning och hardhet efter svetsning
som ett matt pa svetsbarhet. For hardheten i en punktsvets visade det sig att kolhalten racker som
kolekvivalent, de andra legeringselementen spelar mycket liten roll for hardheten. Bilaga 2.

[1W-dokument 11W-1445-07: Rapport fran motstandssvetsning av kombinationsférband bestaende
av bland annat bimetall och koppar.

Erik Tolf fran KIMAB presenterade ett dokument som behandlade inverkan av reducerad kyltid
pa hallfastheten i punktsvetsade forband.

Resultaten visade att kortare kyltid inte paverkade hallfastheten namnvart (1'W-dokument I11-
1447-07).

6. Standardisering inom motstandssvetsning, AGS 450

Den internationella standardiseringen inom motstandssvetsning sker i ISO/TC44/SC6.
Mathias Lundin visade forteckning Over utgivna standarder och standardforslag. Bilaga 3.

Han poangterade sarskilt tva nya forslag ISO/DIS 5182 "Welding — Materials for resistance wel-
ding electrodes and ancillary equipment” och ISO/DIS 5821 "Resistance spot welding electrode
caps”

| standardfdrslaget 5821 saknas materialet A2/2.



Motet beslutade och Mathias kommenterar att materialen A1/1, A1/3, A2/1, A2/2, A 3/1, A3/3
och A3/4 ocksa skall finnas med.

Kommentar om ldngderna (tabell 1 i 5821), skall ocksa goras. Motet vill att bara en standardiserad
langd for varje diameter skall finnas.

7. Utbildning efter europeiska utbildningsriktlinjer

Sekreteraren visade European Welding Federations riktlinje for utbildningen ”European Welding
Practitioner for resistance welding”. Utbildningen &r pa totalt 40 timmar. Ungefar lika del teori
och praktik. Hittills har endast Tyskland utbildat enligt riktlinjen (57 personer). Bilaga 4.

8. Kurs i Motstandssvetsning

AG 43 vill att kurs i Motstandssvetsning halls hosten 2008, enligt samma upplagg som tidigare i
Olofstrom. Kursen halls sannolikt i Goteborg. En grupp bestaende av Stefan Borg, Par Karlsson,
Seppo Laukkanen, Roland Strid samt Stellan Carlson, Svetskommissionen planerar kursen.

Héakan Andersson efterlyste kurs pd hdgre niva, seminarium tillsammans med KIMAB kan vara en
ideé.

Q. Forskning inom motstandssvetsomradet

Anna de Try sade att KIMAB jobbar i fyra olika forskningsprojekt inom motstandssvetsning.
Improved properties for resistance spot welding: Projektet syftar till att 6ka forstaelsen for an-
vandning av adaptiv svets styrning och hur man pa basta satt kan utnyttja det. Projektet syftar
aven till att ta fram rekommendationer for anvandning av servostyrda svetstanger samt att uppna
en battre kunskap om svetsbarheten hos treplatskombinationer. Projektet slutar Q2 2009.

Joining and properties of mixtures of materials, different carbon steel: Projektet syftar till att
oka kunskapen gallande punktsvetsharheten for framfor allt treplatskombinationer av olika kol-
stals typer. Mekaniskprovning skall d&ven genomforas. Projektet slutar: Q4 2008

MERA PUHS (Vinnova prj): Detta projekt syftar till att utreda férekomsten av defekter och fin-
na atgarder for detta, vid punktsvetsning av UHSS material, definiera acceptanskriteria och ut-
veckla kontrollmetoder. Projektet slutar Q4 2008

Latt UHS (Vinnova prj): Projektet i stort syftar till att 6ka vikteffektiviteten i svenska verkstads-
produkter genom inforande av ultrahdghallfastastal. Inom detta projekt finns en arbetsgrupp som
tittar pa mojligheterna med reparationspunktsvetsning av UHS-stal. Detta &r inriktat mot repara-
tion av krockskadade bilar och syftar till att undersoka paverkan av olika forutsattningar vid repa-
rationssvetsning, som t.ex. effekten av shuntpunkter. Projektet slutar Q2 2008.

Lars-Erik Svensson sade att vi borde fa in svetsning i MERA ll-programmet.



10. Medlemsfragor

Inga forandringar.

11. Ovriga fragor

Lars-Ove Karlsson hade kommentarer om standarden 1SO-17657 — 1,2,3,4,5. ”Den har varit var-
defull for diskussioner om métnoggrannhet med leverantorer”.

Road Map 2015
Lars Johansson delade ut foldern om Svetskommissionens kartlaggning Road Map 2015. De sju
strategiska mal som foldern presenterar ar resultatet av en omfattande kartlaggning av industrins
behov inom fogningsomradet. Lars gick igenom malen och méjliga véagar att na dem.

12. Nasta mote

Nasta mote bestamdes till tisdagen den 22 april 2008 pa KIMAB i Stockholm.

Vid protokollet

Lars Johansson



