Fran fog till fixtur

Konstruktion som mojliggor automation



“En bra konstruktion
kan halvera
svetstiden - en dalig
kan dubblera den”
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Hur stort A-matt ska jag svetsa?

Hur stort A-matt ska jag svetsa? Det dr en
helt rimlig fraga, men vem kan ge dig svaret?
Kan du lita pa det som star pa ritningen? Vem
ar det som ar ansvarig for den och kan den
nagonting om svetsning?

Jag som skriver detta liser just nu till att bli IWS-
D, International Welding Specialist Designer, dven
kallat svetskonstruktoér. Innan utbildningen var
rubriken en typisk fraga som jag kunde stilla mig
och under kursen har in fler vickts.

Idag ir ett CAD-verktyg (Computer Assisted
Design) vildigt littillgéngligt bade att ladda ned
eller att kora direkt ifran webblicaren I vart och

att man lirt sig vilken typ av balk man ska anvinda
for vilken last, men hur ska dessa fistas in? Hur
mycket last ska svetsforbandet klara av och hur ska
svetsforbandet uppna den styrkan?

Att konstruera for svetsning innebir sa mycket
mer dn att vilja fogtyp. Vid forsta anblicken av ett
enkelt T-forband kdnns det instinktivt att vélja en
kélfog pa var sida, men dr det verkligen ritt vig att
ga? Svaret dr kanske och det beror pa vilken typ av
last som din detalj ska dimensioneras for. Ar det
utmattningsbelastning som den ska dimensioneras
for sa ar svaret nej. Om du inte har nagra laster alls
sa dr svaret ja, eftersom det kommer att ga fortast
att svetea och foechereda

"Hur kan vi
se till att
Kkonstruera
pa ett sdtt sa
att risken for
dessa anvis-
ningar att
uppkomma
minskar?”



Varfor ar fragan om konstruktion viktig?

e Svetsning som hantverk = svetsning som automatiserad process.
e Konstruktionen kan avgora om automation ar majlig eller inte.




Grunderna i att konstruera for svetsning

e [Fogutformning
o Tillganglighet for brannare/robot, ratt 6ppningsvinklar, minimering av behovet
av efterbearbetning
e Deformation och spanningar
o  Styr krympning och spanningsfordelning medvetet
e Placering av svetsar
o Undvik onddiga svetsar — svets ar dyrast materialet i konstruktionen
e Materialtjocklek & kombinationer
o Anpassa konstruktionen for att svetsa med standardiserade parametrar



Konstruktion for automation

e Tillganglighet
o Robotens verktyg behover fri sikt — "design for reach”.
e Repetition och standardisering
o Ju mer lika detaljer, desto lattare att automatisera.
e Fixturering
o En konstruktion som gar att fixera enkelt sparar bade tid och kostnad.
e Robotvanliga svetslagen
o Minimera behov av positionering och komplexa rorelser.





https://docs.google.com/file/d/17QqjpqvZ5zIANOnTc8_IKolT_7d4p2oK/preview



https://docs.google.com/file/d/1dDsTYvP_BUlRPigi7BExJbC8PKXtVR7t/preview

Vad var det som gick fel?




Vad var det som gick fel?

e Manuellt skuret material
o Inkonsekventa kapmatt
e \Varierande profilmaterial

o Olika radie
e Oitillracklig fixturering
O

e Ingen ordentlig haftfixtur








https://docs.google.com/file/d/1mp_0AKXurTy-r1ANZa1ad3JCQ3pvyxa6/preview

Vad var det som gick ratt?




Vad var det som gick ratt?

e Laserskuret material
e Haftfixturer
e Tillracklig fixturering



Fran klassrum till verkstadsgolvet

® Visa "bra och dadliga exempel” som elever kan analysera
® Koppla till verkliga standarder (EN 1090, ISO 5817)

® HaAll er ajour med framtidens mojligheter (automation, Al, 3D-vision)



Framtidsperspektiv

e Additiv tillverkning och hybridmetoder » nya satt att tanka kring
konstruktion

e Automatiseringstrenden i Sverige — brist pa svetsare driver mot
robotisering

e Konstruktionskunskap blir annu viktigare nar svetsningen blir
mer automatiserad



"Bra konstruktion = "Dalig konstruktion =
|att att svetsa, latt att dyr, tidskravande, svar
automatisera, hog att automatisera.”
kvalitet.”



100 % atkomst
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CobotKarl

@cobotkarl - 105 subscribers - 142 videos
| am passionate about modern automation and more specifically the use of collabc

seautomation.se
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