KOMASSIONEN
Varfor Gy25?

Regeringen

11

Skolverket

"

Re m i SSrun d or “All my decisions are well thought out.”




OMMSSIONEN

De storsta forandringarna.

- Amnesbetyg istillet for kursbetyg:
* Nivaer inom amnen:

* Applicering:



KOMASSIONEN

Varfor vill man reformera nagot som fungerar

« Langre tid for fordjupning

- Battre helhetssyn

» Mindre fokus pa tita bedémningar ! ! *
Q

* Mer rattvist betygssystem

* Anpassning till framtiden



OMMSSIONEN

De framsta orsakerna:

* Mindre fragmentering:

- Rattvisare betyg:

* Mindre stress:

- Langsiktig undervisning:

« Okad motivation:



KOMASSIONEN

En jamforelse fran GY-11 mot GY-25

- Overgéng fran kurser till mnen

» Gy11: Undervisningen ar uppdelad i kurser med betyg i varje kurs.

« Gy25: Infor &mnesbetyq, vilket innebar att elever far ett samlat betyg i
ett amne istallet for flera kursbetyg.

« Svetsamnen och IW-riktlinjer

| Gy25 maste skolor som foljer IW-riktlinjerna (International Welder)
fortfarande planera in moment fran dessa riktlinjer, men nu inom
ramen for de nya dmnesplanerna istallet for de tidigare kurserna.

* Det innebar att innehallet kan vara liknande, men det presenteras och
bedoms annorlunda.



KOMASSIONEN

En jamforelse fortsattning.

* Fokus pa amnesinnehall och progression

» Gy25 lagger storre vikt vid progression inom amnet, vilket innebar att elevernas kunskaper byggs
upp over tid och beddms med ett fokus pa helheten istallet for enbart enskilda delar, och
forstaelsen att allt hanger samman och paverkar varandra.

* Det ger mojlighet till mer sammanhangande undervisning och battre anpassning till yrkeskraven.

 Bedomning och betyg

* Med amnesbetyg i Gy25 blir det lattare att se elevens sammanlagda kompetens inom svetsning,
snarare an att bedoma enskilda moment eller kurser.



Oversittning och koppling mot IW-riktlinjen

Modul i IW-riktlinjen IW-diplom Skolverkets amne i Gy25 KursiGy11
Modul E1 (MMA Kalsvets 1
Modul E2 (MMA MMA Kalniva Svetsmetod MMA, niva 1 Kalsvets 2

Modul E3 (MMA

Modul E4 (MMA

MMA Platniva

Svetsmetod MMA, niva 2

Stumsvets 1

Stumsvets 2

et | | e | e | e |

Modul E5 (MMA Rorsvets 1
Modul E6 (MMA MMA Rorniva Svetsmetod MMA, niva 3 Rorsvets 2
Modul M1 (MIG/MAG Kalsvets 1
Modul M2 (MIG/MAG MIG/MAG Kalniva | Svetsmetod MIG/MAG, niva 1 Kalsvets 2

Modul M3 (MIG/MAG

Modul M4 (MIG/MAG

MIG/MAG Platniva

Svetsmetod MIG/MAG, niva 2

Stumsvets 1

Stumsvets 2

e | [ e | e | e | e

Modul M5 (MIG/MAG Rorsvets 1
Modul M6 (MIG/MAG MIG/MAG Rorniva | Svetsmetod MIG/MAG, niva 3 Rorsvets 2
Modul T1 (TIG) Kalsvets 1
Modul T2 (TIG) TIG Kalniva Svetsmetod TIG, niva 1 Kalsvets 2
Modul T3 (TIG) Stumsvets 1
Modul T4 (TIG) TIG Platniva Svetsmetod TIG, niva 2 Stumsvets 2
Modul T5 (TIG) Rorsvets 1
Modul T6 (TIG) TIG Rorniva Svetsmetod TIG, niva 3 Rorsvets 2

KOMASSIONEN




KOMASSIONEN

Det centrala innehallet i GY25 jamfort med GY11

Ser vi nagon vasentlig skillnad?
Ar det ndgot som saknas gentemot hur det var i gy11?
Finns det nagot vi inte kan fa med i det centrala innehallet?

Checklistor for betygsdokumentation



KOMASSIONEN

Fragor ?

 Vad ser vi for svarigheter?

 Vad far vi inte missa?

 VVad ar vi oroliga for att tappa bort?

» Ar det nagot vi sett redan nu som riskerar att falla bort?

» Ar det nagot som tillkommit som blir svart att hantera?



KOMAISSIONEN
Vad tycker vi
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