O

CICISTATUS FOR IMPLE-
MENTERINGEN AV EN 1090
For nirvarande finns ca 300
EN 1090-certifierade foretag i
Sverige (dar svetsning ingar),
att jaimfora med att det ca 330
ISO 3834-certifierade foretag
(kélla: certifiering.nu och
nordcert.se).

Notera att det finns fler EN
1090-certifierade foretag &n
de ca 300, men mellan 17 och
20 % av de certifierade foreta-
gen har ingen svetsning (dess-
utom redovisar kéllorna dven
norska och finska foretag).
En ytterligare intressant iakt-
tagelse dr att ndstan hilften
(47 %) av foretagen med EN
1090-certifikat dven har ett
ISO 3834-certifikat.

I branschen gors en uppskatt-
ning att behovet dr ndgot mer
dn ett tusen EN 1090-cer-
tifierade foretag i landet. I
dagslédget dr det knappt en
tredjedel.

Enligt EN 1090-2 kommer
foretaget inte undan att ha
minst en person knuten till
foretaget med lagst grund-
laggande teknisk kunskap
enligt ISO 14731, alltsa lagsta
kompetens motsvarande TWS.
Det finns idag 1650 IWS-
diplominnehavare varav
uppskattningsvis 1100-1200
ar tillgidngliga for marknaden.

Vi gor uppskattningen att det
redan idag behovs ytterligare
ca 1000 personer med IWS-
diplom for att ticka behovet i
verkstadsindustrin, stalbygg-
nadsbranschen och svetsut-
bildningen (alltsé inte endast
avseende EN 1090). Det stora,
och i det nirmaste akuta, be-

hovet gor att det utbildas fler
IWS:are 4n nagonsin just nu.
Det ér tydligt att bade uppstyr-
ningen av ett foretags rutiner
och medverkan av en formellt
svetskunnig person ar ett lyft
for foretaget, som 6kar bade
mojligheten att gora ritt och
att konkurrera.

Om man fragar certifierings-
organen vad de stoter pa for
vanliga avvikelser handlar
det faktiskt om ganska enkla
saker, som t.ex. att det saknas
en rutin for hantering av till-
satsmaterial, eller att den som
finns inte f6ljs.

De flesta fragor som kommer
till Svetskommissionen och
som handlar om svetsning
med krav enligt EN 1090 ar
foretriadesvis enkla och myck-
et besvaras av det som star
under www.svets.se/1090.

Det som ar svart att bena ut ar
ofta grinsdragningen. Omfat-
tas mina produkter av krav pa
CE-mérkning? Det finns listor
over vad som dr undantaget,
hos sbi.se eller svets.se/1090,
men de &r i fordndring.

En enkel friga man kan stilla
sig 4r “om stalkomponenten
tas bort, paverkas d& bygg-
nadsverkets stabilitet?”. Om
svaret 4r ja ska komponenten
vara CE-markt.

CJCOCHECKLISTA EN 1090
Hiér ar en checklista med
fragor som du kan stilla for
att kontrollera om din produkt
ar foremal for krav pa CE-
mirkning.

STANDARDSPALTEN

med Mathias Lundin Svetskommissionen

Nyligen faststadllda standarder (endast engelska)
SS-EN IS0 14373:2015 Motstdndssvetsning — Forfarande vid
punktsvetsning av obelagda och belagda lagkolhaltiga stal

SS-EN IS0 23278:2015 Ofdrstorande provning av svetsar
— Magnetpulverprovning av svetsar — Acceptansnivaer

SS-EN IS0 10447:2015 Motstandssvetsning — Fldk- och mejsel-
provning av punkt- och pressvetsar

Faststdllda standarder (svensk utgava)

SS-EN IS0 2553:2014 Svetsning och tillhdrande processer
— Beteckningar pa ritningar — Svets- och l6dférband

SS-EN IS0 17636-1:2013 Ofdrstdrande provning av svetsar
— Radiografisk provning — Del 1: Rontgen- och gammastralnings-

teknik med film

Om nagon av de sju forsta
fragorna besvaras med nej
eller de tre sista besvaras med
ja, géller inte EN 1090-1.

Ar komponenten:

1. metallisk?

2. prefabricerad
(alltsa tillverkad utanfor
byggplatsen)?

3. satt pA marknaden?

4. en byggprodukt?

5. lastbirande?

6. del av permanent
konstruktion?

7. beriknad/dimensionerad
enligt Eurokoder?

8. speciellt nimnd som en del
i prestandadeklaration
(DoP) i annat regelverk (t.ex.
maskin-, tryckkérls- eller
lagspanningsdirektivet)?

9. direkt kopplad till annat
regelverk/direktiv?

10. undantagen i omfattningen
i EN 1090?

STANDARD ERSATTER INTE UTBILDNING, SUNDA BEDOMNINGAR OCH GOD TEKNISK PRAXIS

Mer information om svetsstandard finns 3 www.svets.se/standard. Som medlem i Svetskommissionen och SIS &r du (ditt féretag) vdlkommen

att medverka i nagon Arbetsgrupp standardisering, AGS, och dven som svensk representant eller expert i de europeiska eller internationella grup-
perna. Detta ger god kunskap och paverkningsmaijligheter med tillgang till standarder, forslag och ett kunnigt natverk.
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Det dr aldrig forsent att
certifiera sin verksamhet sa
att man har mojlighet att CE-
mairka sina byggprodukter.

De som dnnu inte gjort detta
kan rikna med att forr eller
senare hamna i situationen att
byggnadsverket inte passerar
kontroll, och dirmed fa hand-
skas med de juridiska pafoljd-
erna. Alternativt att fingas
upp av Boverkets marknads-
kontroll som tilldomer paféljd.

Men den storsta anledningen
till att lyfta sin verksamhet
med rutiner och kompetens 4r
ju att man tjinar pengar och
blir konkurrenskraftig. Vi kan

konstatera att detta inte ir ett
sa stort projekt som manga,
sirskilt mindre foretag tror.

En kvalitetsrevisor ar till for
att hjilpa organisationen, och
certifieringsorganen uttalar
ocksa att deras utgangspunkt
ir att stodja och skapa ett
mervirde for foretaget. Detta
ar nagot att ta fasta pa vid
revisionen.

Jag har inte hort nagon som
uttryckt att de angrar sig el-
ler har haft annat én positiv
erfarenhet av att certifiera sin
verksamhet mot EN 1090 och/
eller ISO 3834.

CE-MARKNING OCH EN 1090

Fran 1juli 2014 ska verkstdder och entreprendrer CE-madrka
bdrande komponenter och byggsatser i stal som de tillverkar och
levererar till en byggarbetsplats CE-mdrka dessa. Den som ans-
varar for CE-markningen av en svetsade barverksdelar i stal maste
ha en mdrkningsrdtt som i princip fas genom ett certifi ring enligt
EN 1090-1av ett anmélt organ (anmélda organ medlemmar

i Svetskommissionen).

Om inte byggprodukten dr CE-madrkt ndr den levereras till en bygg-
arbetsplats maste kravens uppfyllande verifi ras genom uttkad
mottagningskontroll inklusive provning av fristaende sakkunnig
som dr certifi rad enligt regler fran Boverket.

Kvalitetssdkring for svetsning av byggprodukter sker i huvudsak
enligt normala krav for svetsning som beskrivs av ISO 3834. Sa som
for andra produktomraden beskrivs nagra sdrskilda tilldggskrav fér
svetsning som dr specifi a for produkten i s.k. produktstandarder.
kvalifi eringsmetoder for svetsprocedurer. www.svets.se/1090




