18 oktober 2018
DITT NAMN: _____________________________________________
Kryssa i de rutor där du tycker att påståendet kan stämma. Det kan bli flera kryss.
Inledande frågor

1) Vad skulle kunna påverka, eller utgöra en risk för limningsresultatet?        (Generellt sett. Observera att fler än ett alternativ kan vara rätt)
	Gammalt lim
	

	Fel blandningsförhållande
	

	Det är kallare än vanligt i lokalen
	

	Luft instängd i fogen
	

	För tjock limfog
	

	Fortsatt hantering för tidigt
	


Grundläggande teori
2) Varför fastnar lim?

	För att de är kladdiga
	

	För att de är flytande
	

	För att ytorna är ojämna
	

	För att de väter materialen
	


3) Vilken faktor påverkar inte kontakten mellan lim och materialet som ska limmas?
	Limmets viskositet (Hur lättflytande det är)
	

	Ytans struktur (Hur jämn eller ojämn den är)
	

	Ytspänningsförhållandet (mellan materialets yta och limmet)
	

	Tiden som limmet är flytande (innan det stelnar)
	

	Limmets temperatur
	

	Materialets temperatur
	

	Färgen på limmet
	

	Ytornas renhet
	


Förbehandling
4) Hur vet du att ytan du ska limma är ren?

	Jag har torkat den med lösningsmedel
	

	Jag har inte berört ytan
	

	Jag har noga följt arbetsbeskrivningen och då borde den vara tillräckligt ren
	

	Jag utgår från att den är ren när jag får den
	


5) Vilken vätska löser flest föroreningar?
	Aceton
	

	Rödsprit
	

	Vatten
	

	Thinner
	

	"Cleaner"
	


6) Vad kan ske om jag berör en ren yta som ska limmas (kan vara flera)?
	Fett kan föras över till ytan
	

	Salter kan föras över till ytan
	

	Fukt kan föras över till ytan
	

	Ingenting, om det finns en bra arbetsbeskrivning
	

	Ytbehandlingen kan skadas
	


7) Vilka är de två främsta anledningarna till att man ibland slipar en yta före limning?

	För att ta bort ytbehandlingen
	

	För att få en ren och känd yta av materialet
	

	För att det står så i arbetsbeskrivningen
	

	För att öka ytspänningen
	


8) Ibland primar man ytan före limning. Vilken är den vanligaste anledningen?

	För att limmet skall härda snabbare
	

	Öka limmets kohesiva styrka
	

	Göra ytan ren
	

	Fungera som "kopplingslänk" mellan lim och yta
	


9) Behöver en primer ligga på någon tid innan limmet appliceras?

	Nej
	

	Tills den har torkat
	

	Ja
	

	Det ska framgå av arbetsbeskrivningen
	


Lim

10)  Lim är vanligtvis flytande när de appliceras och övergår sedan till fast form. Man skiljer på limmer som är härdplastbaserade och termoplastbaserade. Vilket påstående nedan stämmer angående dessa?

	Härdplastbaserade limmer kan smältas och återanvändas
	

	Termoplastbaserade är ej lösliga i lösningsmedel
	

	Härdplastbaserade sönderdelas vid uppvärmning utan att först smälta
	

	Termoplastbaserade limmer måste värmehärdas
	

	Termoplastbaserade sönderdelas vid uppvärmning utan att först smälta
	


11)  Vilka två faktorer påverkar härdningstiden för cyanoakrylatlim ("snabblim") mest av följande alternativ?

	Tillgång till aktiva metalljoner
	

	Blandningsförhållandet
	

	Fogtjocklek
	

	Tid mellan applicering av lim och sammanläggning av materialen
	

	Luftfuktighet
	


12)  ”Låsvätskor", eller s.k. anaerobt härdande lim, kräver två av följande förutsättningar för att härda. Vilka?:

	Luftfuktighet
	

	Tillgång till aktiva metalljoner
	

	Press
	

	Syrefri miljö
	

	Inert miljö
	


Fogutformning

13)  Vilka två påståenden är korrekta gällande RTV- (rumstemperturvulkaniserade) silikoner?

	Kräver kontakt med aktiva metalljoner för härdning
	

	Härdar med hjälp av luftfuktighet
	

	Sväller vid härdning
	

	Avger en biprodukt vid härdning
	

	Överlackeringsbara
	


14) Vilka två typer av belastning är limfogar mest känsliga för?

	Skjuvning
	

	Fläkning
	

	Dragbelastning tvärs fogen
	

	Klyvning
	

	Slag
	


15)  Var uppstår vanligtvis den största belastningen i en limfog?

	Mitt i limmet
	

	Mot ena materialet
	

	I limfogens kanter
	


Limningsarbete
16)  Lokalerna och miljön där limningen sker kan ibland påverka limningsresultatet.  Vilka faktorer kan ha betydelse (kan vara flera)?
	Temperaturen i arbetslokalen
	

	Relativa luftfuktigheten i lokalen
	

	Lokalens renhet
	

	Annan verksamhet i närheten
	

	Vilken skyddsutrustning som finns tillgänglig
	


17)  Vad betyder "öppentid"? ledtråd: 1K
	Tid som locket kan vara borta från limburken
	

	Den tid som limmet fortfarande känns klibbigt
	

	Den tid man har på sig att lägga samman bitarna efter att limmet spridits
	

	Den tid som limmet kan användas efter blandning
	

	Tid som det går åt att sprida lim på en yta
	


18)  Vad betyder "brukstid” (även kallat ”potlife")? ledtråd: 2K
	Hur lång tid efter tillverkning som limmet kan användas 
	

	Tid som limmet kan användas efter att komponenterna har blandats
	

	Samma sak som öppentid
	

	Tid innan limmet måste kasseras
	

	Tid innan limmet blivit för trögflytande för att kunna appliceras
	


19)  Om man använder limförpackningar med blandnings-munstycke (blandar-rör, "static mixer”), vad uppnår man då?

	Högre viskositet
	

	Säkrare blandning av komponenterna
	

	Längre öppentid
	

	Kortare härdningstid 
	


20)  Vad krävs för att ett 2-komponent epoxilim ska härda ut tillräckligt?

	Överskott av härdare
	

	Fukt
	

	Tunn limfog
	

	Rätt blandningsförhållande
	

	Anaerob härdning
	


Långtidshållfasthet 
21)  Det kan finnas olika anledningar till att limfogens långtidshållfasthet kan bli sämre med tiden, vilka (kan vara flera)?

	Om det är en metall kan det uppstå korrosion under limmet
	

	Konstruktionen kan ha blivit för varm vid användning
	

	Limmet kan bli ohärdat igen
	

	Limfogen kan ha belastats för högt
	

	Limfogen kan ha utsatts för kemikalier den inte tål
	


Arbetsmiljö
22)  Vad reglerar arbete med härdplaster, - sett från arbetsmiljösynpunkt?
	Arbetsbeskrivningen
	

	AFS 2014:43, Kemiska arbetsmiljörisker
	

	Säkerhetsdatabladet
	

	Hygieniska gränsvärdet
	

	Graden av arbetsmiljörisk
	


23)  Vilket "dokument" ska du ha läst och känna till innan du börjar arbeta med de flesta härdlim?

	Säkerhetsdatablad för aktuella lim
	

	Arbetsmiljölagen
	

	Hygieniska gränsvärden och åtgärder mot luftföroreningar
	

	Medicinska kontroller i arbetslivet
	


24)  Om du (trots allt) fått lim på händerna, vad är då bäst att göra?
	Tvätta med aceton
	

	Tvätta med "thinner"
	

	Låta limmet sitta kvar
	

	Tvätta med tvål och vatten
	

	Tvätta med "citruskräm"
	


Kvalitetssäkring
25)  Finns det någon enkel, oförstörande provningsmetod för att kontrollera ett limförbands hållfasthet?

	Ultraljudprovning
	

	Röntgenprovning
	

	Sherografi
	

	Nej
	

	Belastning med viss last där det normalt bör hålla
	


26)  Varför måste man göra allt likadant hela tiden vid limningsarbete (kan vara flera)?

	För att limförbrukningen ska hållas nere
	

	Limningsresultatet är kontrollerat efter ett bestämt utförande
	

	För att det ska ta lika lång tid att limma
	

	Mycket små ändringar kan försämra limningsresultatet
	

	För att hållfastheten ska bli lika på alla detaljer
	

	För att långtidshållfastheten ska bli lika hela tiden
	


27)  Om du inte helt kan arbeta efter arbetsbeskrivningen, vad du göra då?

	Gör så gott jag kan ändå
	

	Lägger på mer lim
	

	Ökar presstrycket
	

	Avbryter jobbet och meddelar produktionsansvarig  
	

	Härdar i värme
	


Jag godkänner att Svetskommissionen fakturerar mig för rättning av provet och ifall godkänt resultat uppnås utfärdande om intyg. Kostnad 500kr.
Namn:
Företag:

Adress:
Epost:

Tel:


Signatur:
[] (kryssa i ifall det krävs) Jag behöver först skicka i en inköpsorder på detta till info@svets.se (skickas in snarast)
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