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Grupperingssystem for material m a p svetsning

Grupp | Undergr | Staltyp

Stal med Ren < 460 N/mm2 ® och med analys i %: C < 0,25; Si < 0,60; Mn < 1,8; Mo 0,70 % S < 0,045; P < 0,045; Cu <
0,40 % Ni 0,5 Cr<0,3 (0,4 for gjutgods) * Nb < 0,06; V< 0,1 Ti < 0,05

11 Stal med en specificerad minsta strackgrans Req < 275 N/mm?
1 12 Stal med en specificerad minsta strackgrans 275 N/mm2 < Rey < 360 N/mm?
1.3 Normaliserat finkornstal med en specificerad minsta strackgrans Rey > 360 N/mm?2
14 Stal med forbattrat motstand mot atmosfarisk korrosion vilkas analys kan éverstiga kraven for de enskilda

legeringselementen angivet under 1

Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstdl med Rey > 360 N/mm?2

> 21 Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstal med en specificerad minsta strackgrans
360 N/mm2 < Ry < 460 N/mm?2
2.2 Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstal med en specificerad minsta strackgrans Req > 460 N/mm?
Seghardade stal och utskiljningshardade finkornstal utom rostfria stdl med en specificerad minsta strackgrans
Ren > 360 N/mm?2
3 3.1 Seghardade finkornstal med en specificerad minsta strackgrans 360 N/mm < Rey < 690 N/mm?
3.2 Seghardade finkornstal med en specificerad minsta strackgrans Req > 690 N/mm?
3.3 Utskiljningshardade finkornstal utom rostfria stal
Lag vanadinlegerade Cr-Mo-(Ni)-stal med Mo <0,7 % and V< 0,1 %
4 4.1 Stal med Cr<0,3 % och Ni<0,7 %

4.2 Stal med Cr< 0,7 % och Ni<1,5%

Cr-Mo stél utan vanadin med C < 0,35 % °©

5.1 Stalmed 0,75 % <Cr<1,5% ochMo <0,7%

5 5.2 Stdlmed 1,5 % <Cr=<3,5% och 0,7 % <Mo<1,2%

5.3 Stalmed 3,5 % <Cr=<7,0% och 0,4 % <Mo<0,7 %

5.4 Stal med 7,0 % < Cr<10,0 % och 0,7 % <Mo<1,2%

Ho6g vanadinlegerade Cr-Mo-(Ni) stal

6.1 Stal med 0,3 % < Cr=<0,75 %, Mo < 0,7 % och V < 0,35 %

6 6.2 Stal med 0,75 % < Cr<3,5%, 0,7 % <Mo<1,2% och V<0,35%

6.3 Stal med 3,5 % <Cr=<7,0%, Mo<0,7 % och 0,45 % <V <0,55%

6.4 Stalmed 7,0 % < Cr<12,5%, 0,7 % <Mo <1,2 % och V<0,35 %

Ferritmartensitiska eller utskiljningshardade rostfria stal med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr< 30 %

; 7.1 Ferritiska rostfria stal
7.2 Martensitiska rostfria stal
7.3 Utskiljningshardade rostfria stal
Austenitiska rostfria stal, Ni < 35 %
8 8.1 Austenitiska rostfria stal Cr < 19 %
8.2 Austenitiska rostfria stal Cr > 19 %
8.3 Mangan-austenitiska rostfria stdl 4 % <Mn <12 %
Nickellegerade stal med Ni < 10,0 %
° 9.1 Nickellegerade stal med Ni < 3,0 %
9.2 Nickellegerade stal med 3,0 % < Ni < 8,0 %
9.3 Nickellegerade stal med 8,0 % < Ni < 10,0 %
Austenitferritiska rostfria stal (duplex)
10 10.1 Austenitferritiska rostfria stal med Cr < 24,0 %
10.2 Austenitferritiska rostfria stal Cr > 24 %
10.3 Austenitferritiska rostfria stal Ni < 4 %
Stal som tacks av grupp 1 ¢ utom 0,25 % < C < 0,85 %
1 11.1 Stél som angivet under 11 med 0,25 % < C < 0,35 %
11.2 Stél som angivet under 11 med 0,35 % < C<0,5 %
11.3 | St&l som angivet under 11 med 0,5 % < C < 0,85 %
NOTERA Baserat pa verklig produktanalys kan grupp 2 stél betraktas som grupp 1 stél

a
b
c

d

| bverensstammelse med specifikationen av produktstandarden for stal, kan Ren ersattas av Ry eller Rys
Ett hogre varde accepteras forutsatt att Cr + Mo + Cu +V < 0,75 %

Med “utan vanadin” menas ej avsiktligt tillsatt till materialet

Ett hdgre varde accepteras forutsatt att Cr+ Mo+ Cu+V <1 %




Grupp | Undergr Typ av aluminium och aluminiumlegeringar

21 Ren aluminium < 1 % féroreningar eller legeringsinnehall

Icke hardbara legeringar

22.1 Aluminium-magnesium-legeringar

22 22.2 Aluminium-magnesium-legeringar med Mg < 1,5 %

22.3 Aluminium-magnesium-legeringar med 1,5 % < Mg < 3,5 %

22.4 Aluminium-magnesium-legeringar med Mg > 3,5 %

Héardbara legeringar

23 23.1 Aluminium-magnesium-kisel-legeringar

23.2 Aluminium-zink-magnesium-legeringar

Aluminium-kisel-legeringar med Cu <1 %

24.1 Aluminium-kisel-legeringar med Cu<1 % och5 % <Si<15 %

24
24.2 Aluminium-kisel-magnesium-legeringar med Cu < 1 %; och 5 % < Si £ 15 % och
0,1 % < Mg < 0,80 %
o5 Aluminium-kisel-koppar-legeringar med 5 % < Si < 14 %; 1 % < Cu <5 % och

Mg <0,8 %

26 | Aluminium-koppar-legeringar med 2 % < Cu<6 %

Grupp 21 till 23 &r generellt for smidbara material och grupp 24 till 26 &r generellt for gjutmaterial

Grupp Typ av nickel och nickellegeringar
41 Rent nickel
42 Nickel-koppar-legeringar (Ni-Cu) Ni 2 45 %, Cu =10 %
43 Nickel-krom-legeringar (Ni-Cr-Fe-Mo) Ni = 40 %
44 Nickel-molybden-legeringar (Ni-Mo) Ni = 45 %, Mo <32 %
45 Nickel-jarn-krom-legeringar (Ni-Fe-Cr) Ni = 31 %
46 Nickel-krom-kobolt-legeringar (Ni-Cr-Co) Ni 245 %, Co =210 %
a7 Nickel-jarn-krom-koppar-legeringar (Ni-Fe-Cr-Cu) Ni = 45 %
48 Nickel-jarn-kobolt-legeringar (Ni-Fe-Co-Cr-Mo-Cu) 31 % < Ni <45 % and Fe 220 %
Grupp | Undergr Typ av titan och titanlegeringar
Ren titan
51.1 Titan med O, < 0,20 %
51 51.2 Titan med 0,20 % < 0, < 0,25 %
51.3 Titan med 0,25 % < 0, < 0,35 %
51.4 Titan med 0,35 % < 0, < 0,40 %

52 | Alfa-legeringar ®

53 | Alfa-beta-legeringar °

54 | Nara beta och beta-legeringar ©

2 Legeringar som tacks av grupp 52 ar: Ti-0,2Pd ; Ti-2,5Cu ; Ti-5Al-2,5Sn ; Ti-8Al-1Mo-1V ; Ti-6Al-2Sn-4Zr-2Mo ; Ti-6Al-2Nb-
1Ta-0,8Mo.

e Legeringar som tacks av grupp 53 &r: Ti-3Al-2,5V ; Ti-6Al-4V ; Ti-6Al-6V-2Sn ; Ti-7Al-4Mo.

¢ Legeringar som tacks av grupp 54 ar: Ti-10V-2Fe-3Al ; Ti-13V-11Cr-3Al ; Ti-11,5Mo0-6Zr-4,5Sn ; Ti-3Al-8V-6Cr-4Zr-4Mo.

Grupp | Undergr Typ av gjutjarn

71 | Grétt gjutjarn med specificerad draghalifasthet eller hardhet Brinell

Segjarn med specificerade mekaniska egenskaper

Segjarn, ferritisk typ, med specificerad brottgrans, strackgréns vid 0,2 % t6jning, férlangning och specificerade

21 slagseghetsvéarden

Segjarn, ferritisk typ, med specificerad brottgréans, strackgréns vid 0,2 % téjning och forlangning eller

72 72.2 specificerad hardhet Brinell

72.3 Segjarn EN-GJS-500-7 och EN-GJS-450-10 (om > 20 % perlit) eller specificerad hardhet Brinell

Segjarn, perlitisk typ, med specificerad brottgrans, strackgrans vid 0,2 % tdjning och férlangning eller

2.4 specificerad hardhet Brinell

73 Aducerjarn

74 Bainithardat nodulart gjutjarn

75 | Austenitiskt gjutjarn

76 Gjutjarn som inte técks av 71 till 75




