ANMARKNING 1: For plattjocklek som i ritning anges till 12 mm kan pléttjockleken variera mellan 10-12 mm.
ANMARKNING 2: Fortydligande angéende ritningar med rér mot plat. Ror ska placeras i pldtens centrum (mitt).
ANMARKNING 3: Svetslagen lottas pa tavlingsdagen

ANMARKNING 4: Fjarrkontroll eller fotpedal &r inte till&tet i vare sig kval eller SM

ANMARKNING 5: Synergiprogram ar ej tilldtet utan endast manuella installningar

ANMARKNING 6: For TIG, lilla Linde handtag och gaslins finns pé plats

ANMARKNING 7: Fér MIG/MAG Slangpaket som finns pa plats

De tillsatsmaterial som anvands vid uttagningstavlingar och SM ar: ESAB:

MMA 48002530G0 0K 48.00 2.5x350mm 1/2 VP

48003230G0 0K 48.00 3.2x350mm 1/2 VP

FCW 282912673V FILARC PZ6114 1.2mm 16kg VP
MAG 1A50106910 OK AristoRod 12.50 1.0mm 18kg
TIG RF 161220R150 OK Tigrod 308LSi 2.0x1000 5kg

161224R150 OK Tigrod 308LSi 2.4x1000 5kg

TIG Alu 181524R150 OK Tigrod 5356 2.4x1000mm 5kg

181532R150 OK Tigrod 5356 3.2x1000mm 5kg
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Svetsprocessen
Svetspositionen Lottas PH,PB,PD.
I-matt 4mm (+2mm/-0mm). ] ] 120x120x4
Radie yttrehdm 4mm (+2/-0mm). 3 ] “52}(4
]
Pos| antal

SOLIDWORKS Educational Product. For Instructional Use Only.



Minst 1 omstart ska markeras vid svetsning av ro
Minst 1 omstart ska markeras vid svetsning av top

Denna kdlsvets kommer att brytprovas.
Svetslage lottas tavlingsdagen.
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Minst 1 omstart ska markeras vid svetsning av rotsirGngen. SVETSLAGE
Minst 1 omstart ska markeras vid svetsning av toppsirangen

Denna kalsvets kommer att brytprovas.

Svetslage lottas taviingsdagen.
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-DEPOSIT A FILLET WELD O THE FROMT SIDE OF TEH JOINT WHIT 1008 40y # 2 LEG LEMGTH.
-WELD TCh BE DEPCISITED

WITH A BIMIMURM OF 2 RUNS

AND A MANBALUR OF 3 BUMS.

-EDNSE FREFARATHIMNS MUST REMAIN AT $0° TC THE PLATE FACE.

MO CHAMFER AND GAF ALLOWED.

-TACK WITH 25 MR LEMGHT RAXIMUM.

1 2 Kalsvets 32351R | 25010012 1:2 4 2019-11-21
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Minst 1 omstart ska markeras vid svetsning av retsirGngen.
Minst 1 omstart ska markeras vid svetsning av top ngen
Denna kdlsvets kommer att brytprovas.

Svetslage loftas tavlingsdagen.
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-DEPOEIT A FILLET WELD O THE FROMT S1IDE OF TEH JOINT WHIT 10848 -0F+2 LEC LERGTHL

-WELD TO BE DEPOSITED
WITH A kAR OF 2 RUMNG
AND A MAKIFALR OF 3 RUME.

-EDIGE PEEFARATIONS MUST REMAIN AT $0° TO THE FLATE FALCE.

MO CHAMFER AMD GAF ALLCWED.
-TACKE WITH 23 MA LEMCGHT MAKIRLLEL
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avelsprocessen
Svetspositionen Lottas PH.PB.PD.

I-matt 3mm [+ 1mm/-0mm). 1 1 1201 20x2
a-matt 2mm +1/-0mm). 2 1 a7 G2
Radie yttrehorn 2 +1 /-0 .
ie yttrehdrn 2mm [+1/-0mm) 3 1 856x2
Pos| antal

SOUDWORKS Bductional Product For Instructional Use Dely.
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SVETSLAGE LOTTAS TAVLINGSDAGEN  PAPC.PF.PE

NOT 1: Slipning ar ej tillaten av fardig svets-yta.

MOT 2: Roten svetsas med svetsmetod 135.
HOT 3: Mellan och toppstrang svelsas med svetsmetod 138.
HOT 4: Minst eff start och stopp vid svetsning av rot och foppsirang.
NOT 5: Toppsidans raghdjd far max vara 2, 5mm.
NOT &: Rotens hajd har max vara 2,5mm.
MNOT 7: Haftsvetsarna fiar ej dverstiga 15mm. Max 2st
NOT 8: Svetsfogarna rontgas.
NOT 9: Alla matt | mm.
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SVETSLAGE LOTTAS TAVLINGSDAGEN.

FH, PC, H-1 045

NOT 1: Haftsvetsarna far ej Gverstiga 15mm. Max 4st.

NOT 2: Slipning ej fillaten av fardig svetsyta.
NOT 3: Spalt; ratkant fritt val.

SOUDWORES Bducational Prodisct. For Instructional Lise Daly.
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